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Technical Informations / Teknik Bilgiler
ZIMPARA TASLARI

Zimpara Taslari, asindirici taneciklerin organik veya inorganik baglayicilarla birbirine baglanmasindan olusan kesici takimlardir. Metal
endiistrisinde dokiim ve kaynaklarin kaba talas alma islemlerinden, folyo merdanelerinin en hassas taslama islemlerine kadar yaygin bir
bigimde kullanilir. Genel olarak hareket eden pargalarin ve keskin takimlarin bilenmesi ana kullanim alanidir. Metal endiistrisi disinda cam,

seramik, porselen, tugla, plastik v.b. malzemelerin imalat ve kullaniminda zimpara taslarina gerek vardir.

ASINDIRICILAR

ideal agindirici igin aginmaya kars1 azami direng gostermeli, fakat tamamen korlenmeden once kirilabilme ozelligine sahip olmalidir
diyebiliriz. Her asindirici cinsinin kristal yapisi ve kirilabilme karakteristigi taglayacagi malzemeye uygunlugunu belirler. Sentetik olarak
elektrik ark ocaklarinda elde edilen iki ana agindirici cinsi vardir: Korund (Aliiminyum Oksit) ve Silisyum Karbiir, Korundlar; Karbon
Celikleri (HSS) D6vme demirler, Sert bronzlar ve benzeri metallerin taslanmasinda kullanilir. Silisyum Karbiir agindiricilar ise ¢ok sert,
siinek ve stk dokulu malzemelerin (Dokme demir, Sinterlenmis Karbiirler ve Seramik gibi) ayrica demir ihtiva etmeyen metaller ile metalik
olmayan malzemelerin taglamasinda kullanilir.

KORUND (ALUMINYUM OKSIT) ASINDIRICILAR
NK (Normal Korund): En yaygin kullanilan asindirici cinsidir. Celik dokiimlerin ¢apaklarinin temizlenmesi gibi agir ve kaba talas alma

islemlerinde, krank millerinin taglanmasinda, sertlestirilmis ve 1s1ya asir1 duyarli olanlarin disindaki tiim ¢eliklerin sildirik taslanmasinda
kullanilir.

EKR: Pembe renkli bir kaliteli (Asil) Korund cinsidir. Sert Vanadyum alagimu ¢gelikleri de igeren tiim takim ¢eliklerinin taglanmasinda
ozellikle kullanilir. Yiiksek pasolarda dahi asgari bileme ile 1sinmaksizin ¢abuk kesme niteligini korur ve form kaybetmez.

EKW: Beyaz renkli bir diger kaliteli (Asil) Korund cinsidir. Biitiin ¢eliklerin hassas ve finis taslamalarinda, fakat 6zellikle sert ve yiiksek 1s1l
duyarlili1 olan geliklerde kullanilir. Yiiksek hiz celigi (HSS) ve dokme alasimli takimlar ve kesici aletlerin bilenmesinde, ayrica takim ¢elikleri
ve kaliplarin silindirik, yiizey ve i¢ taslama islemlerinde tercih edilir.

HK (Yar1 Asil Korund): Normal Korund ile Asil Korund arasinda yer alir. Orta derecede 1511 duyarlili.1 olan geliklerinmuhtelif taglama
islemlerinde, ayrica takim bileme, yiizey, silindirik ve puntasiz taslama islemlerinde kullanilir.

SiLISYUM KARBUR ASINRIRICILAR 2 ana tipi vardir:

SC (Siyah): Tercihen gri dokiim, demir ihtiva etmeyen metaller ve cam, kauguk, tabii taslar gibi metalik olmayan malzemelerin
taslanmasinda kullanilir.

SCG (Yesil): Sinterlenmis Karbiir kesici takimlarin taglanmasinda idealdir.

URUN CESITLERI
o Orgiilii cam elya$ takviyeli, seks taslama ve kesme taslar.

« Bakalit baglayicili diiz zzimpara taslar1 (1060 mm. dis ¢capa kadar).

« Seramik baglayicil1 diiz zimpara taglarI (1060 mm. dis ¢apa kadar).

o Sber diskler.

« Form zimpara taslar1 (Standart ve 6zel olarak).

« Ozel taslar (Taslama tezgahlarinda kullanilmak iizere boyut ve evsasar. 6zel olarak imal edilen zimpara taslari).
» Magnezit baglayicili taglama taslari.

« Sap diskler ve sonsuz bant zzmparalar.
o Su zimparalar1.
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«Asindiric1 Taglarin Tanimlanmasi

Eger uygun tas se¢ciminizden emin degilseniz, talebinizde liitfen en az su bilgileri belirtiniz:

1. i@lem cinsi: (Silindirik, yiizey taslama, kesme, vs.)

2. Taslama tezgahu: (Ureticisi, tag hizi, kuru veya sulu taslama yapildi1, takviyeli/takviyesiz tag kullanildi.i, isleme gartlar1 vs.)
3. Tas olciileri: (Dis gap, kalinlik, delik ¢api, fatura 6lciileri,

istenilen kenar formu vs.)

4, i§ parcast: (Adi, malzemesi, sertlik derecesi, 6lciileri,

taglama temas alani, kaldirilacak talas miktari, istenilen yiizey piiriizliilii.ii vs.)

5. Komple tas evsa$: (Eger biliniyorsa elde edilen sonug).

«ZIMPARA TASLARI EVSAS (SPESIFIKASYON)

Tiim zimpara taslar1 3 elemandan meydana gelmistir: Asindirici taneler, baglayici madde ve dokusal bosluk. Bunlardan birincisi ¢alisan elemandir,
ikincisi tagin sertlik derecesini belirler, iiciinciisii ise taglama islemlerinde gerekli olan talas kaldirma i¢in agindiric1 taneler arasinda birakilan
bosluktur. Bu iic elemanin 6nceden secimi ile tas evsa$ (Spesifikasyon) olusur.

<TANE BUYUKLUGU

Tas biinyesindeki agindiric1 tanelerin biiyiiklii.ii bir rakam ile ifade edilir. FEPA (Avrupa Asindirict Mamuller imalatgilar1 Federasyonu) tarafindan
asindirici tanelerin 6lciilmesi i¢in belirlenmis standart eleklerde 1 ing (25,4 mm.) dogrusal boydaki delik sayis1 tane biiyiikliigiinii gosteren
rakamdir.

+SERTLIK DERECESI (BAGLAYICI MUKAVEMETT)

Sertlik derecesini asindirici taneleri bir arada tutmaya yarayan baglama maddesinin tanelerin birbirlerinden ayrilmasina kars1 gosterdigi direng
olarak tarif edilir. Asindirici taneler taslama kuvveti ile kolayca birbirlerinden ayrilma egilimi gosteriyorlarsa bu yumusak bir tas olarak, biiyiik bir
diren¢ mevcut ise bu da sert bir tas olarak degerlendirilir. Bagka bir deyisle belirli bir baglayic tipinin tas biinyesindeki izafi miktar: o tasin sertlik
derecesini belirler.Tas sertliginin Karbosan® tarafindan tanimlanmasinda tasin sertlik derecesinin artisina paralel olarak A’dan Z’ye kadar harfler
kullanilir.

«ZIMPARA TASI HIZLARI

Zimpara tagt hizlar1 ¢ok yonlii olarak biiyiik 6nem tagimaktadir. Oncelikle taglamada, is ve is¢i emniyeti yoniinden, taglarin etiketlerinde yazili
maksimum hizlar hig bir sekilde asilmamalidir. Cok diisiik hizda ¢alismak tagin beklenen gorevini yerine getiremeden taneciklerinin dokiilmesine
yol agar, aksine asir1 yiiksek hizda ¢aliymak tasin oldugundan sert bir etki yaratmasina ve kirilma tehlikesinin ortaya ¢ikmasina neden olur. Genel
bir degerlendirme olarak, taslarin spesifik taglama islemlerine gore tezgah ve tas iireticilerinin tecriibelerinden kaynaklanan tavsiyelerine yakin
hizlarda kullanilmalar1 dogru olur.
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